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BREVET PRINCIPAL 

Daniel Rey, Lausanne 
pour tablettes a consommer, notamment pour tablettes de chewing-gum 

Daniel Rey, Lausanne, est mentionne comme etant rinventeur 
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La pr6sente invention a pour objet un emballage 
pour tablettes a consommer notamment pour tablettes 
de chewing-gum, comprenant un fond superieur, un 
fond infeneur, des parois laterales dont Tune pr6sente 
une fente d'extraction, un organe eiastique pressant un 
empilement de tablettes contenues dans l'emballage con- 
tre le fond superieur et des moyens permettant de depla- 
cer la tablette supdrieure de Tempilement pour l'engager 
dans ladite fente. 

Bien que des emballages de ce genre soient deja 
connus, on ne les a pas utilised jusqu'a maintenant pour 
la presentation des tablettes de chewing-gum, qui sont 
g6n6raiement contenues par groupes de cinq dans des 
emballages de papier, d'une manipulation peu com- 
mode des qu'ils ont et6 ouverts. 

On connait, d'autre part, des distributeurs ayant la 
forme de coffrets rigides capables de contenir un cer- 
tain nombre d' objets a consommer, par exemple des 
cigarettes ou des allumettes, et qui sont equip6s d'un 
m^canisme permettant, le plus souvent par une pression 
sur un bouton, d'extraire partiellement chacun des 
objets qu'ils contiennent un a un. Or, l'utilisation de tels 
distributeurs est liee a l'obligation de les remplir p6rio- 
diquement, operation qui, selon la construction du 
mecanisme d'extraction peut etre laborieuse. En outre, 
les mdcanismes extracteurs des distributeurs connus 
comprennent en general au moins un levier pivotant et 
un poussoir, et sont done relativement encombrants, de 
sorte que les coffrets presentent des dimensions qui sur- 
passed nettement celles de l'ensemble des objets conte- 
nus. Un distributeur ne constitue done pas un moyen a 
la fois pratique, elegant et d'encombrement suffisam- 
ment rdduit pour la presentation des tablettes de che- 
wing-gum. 

La presente invention a pour but la realisation d'un 
emballage a jeter susceptible de contenir notamment des 
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tablettes de chewing-gum et pr&entant les qualites 6non- 
c6es ci-dessus. 

Pour cela, l'emballage selon Tinvention est caractd- 
ris€ en ce que le fond sup6rieur est constitue par une 
plaque mince solidaire des parois laterales et pourvue 
desdits moyens. 

Le dessin annexe reprSsente a titre d'exemple, deux 
formes d'execution de 1'embaUage selon l'invention. 

La fig. 1 est une vue en perspective eclatee de la pre- 
miere forme d'execution ; 

la fig. 2 une vue en coupe longitudinale de cette pre- 
miere forme d'execution ; 

la fig. 3 une vue en perspective de la seconde forme 
d'execution ; 

la fig. 4 une vue en coupe longitudinale de cette 
seconde forme d'execution, et 

la fig. 5 une vue en coupe horizontale selon la ligne 
V-V de la fig. 4. 

L'emballage represent^ a la fig. 1 est dimensionne* 
de fa9on a contenir une dizaine de tablettes 6 de che- 
wing-gum. II peut etre tenu dans une main et log6 dans 
une poche de vetement. II se compose d'un fond supe- 
rieur 1, d'un fond inferieur 2, de deux parois longitudi- 
nales 3 et de deux parois transversales 4. Le fond supe- 
rieur 1 et les parois 3 et 4 sont venus d'une seule piece, 
fabriquee par moulage en une matiere plastique relati- 
vement rigide qui peut etre transparente, translucide ou 
opaque, selon les cas. Comme on le voit a la fig. 2, les 
parois 4 prdsentent chacune une nervure interne 5 qui 
s'&end selon l'axe longitudinal de la paroi. La distance 
entre les bords internes de ces nervures est ldgerement 
superieure a la longueur des tablettes 6, qui sont main- 
tenues empilees entre les parois 3 et 4. Entre le fond 
superieur 1 et l'une des parois 4 est menagee une fente 
7 qui s'etend selon un plan incline a 45° et dont le bord 
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superieur est forme par l'ardte interne du fond superieur 
I. La hauteur de cette fente est tr6s legfcrement sup6- 
rieure k l'epaisseur d'une des tablettes 6. 

Le fond superieur 1 presente en outre dans sa par- 
tie centrale une ouverture allongte 8 dont l'extremite 
situ6e du cote de la fente 7 est arrondie alors que l'autre 
extrdmite est formee par un bord biseaute rectiligne 9. 
Les bords longitudinaux de l'ouverture 8 sont incurves 
de telle fa$on que la largeur de l'ouverture 8 soit \6gb- 
rement plus grande dans sa partie arrfere voisine du bord 
9 que dans sa partie avant. 

La pfece fonn6e par les 616ments 1, 3 et 4 pr6sente 
dans ses angles inferieurs quatre tetons 10 qui, lors de 
la mise en place du fond 2, s'engagent dans des ouver- 
turcs 11 que presente ce fond. Celui-ci peut ainsi £tre 
fixe definitivement aux parois 3 et 4 par sertissage des 
tetons 10, aprfcs le remplissage de l'emballage. 

Le fond 2 presente dans sa face interieure deux ner- 
vures longitudinales 12 qui s'etendent chacune un peu 
en retrait du bord correspondant, entre deux ouvertures 
11 et une nervure transversale centrale 13 dans laquelle 
est pratiqu6e une gorge 14 etroite et relativement pro- 
fonde. Une lame ressort 15 dont les deux extr&nit6s 
sont engagSes dans la gorge 14 occupe une partie de 
l'espace qui s'etend au-dessus du fond 2, oil elle forme 
une boucle. Cette lame ressort presente une largeur telle 
qu'elle peut s'engager entre les nervures 12. Comme on 
le voit a la fig. 2, elle agit par sa partie centrale sur 
l'empilement des tablettes 6 et les presse contre la face 
inferieure du fond superieur L 

La longueur, l'epaisseur et la constitution de la lame 
ressort 15 sont d6termin6es en fonction des dimensions 
de l'emballage. Ainsi, on a constate qu'une lame d'acier 
ayant environ 2100 de mm d'6paisseur, environ 
15 mm de largeur et de longueur telle que, entferement 
replide sur elle-meme, elle s'etendait d'une nervure 5 k 
l'autre, assurait une piession suffisante sur les tablettes 
6 pour que la tablette sup&ieure puisse fetre facilement 
d6placee par un mouvement du pouce ou de l'index 
engag6 dans l'ouverture 8 et amente k sortir partielle- 
ment de l'emballage par la fente 7, et cela pour toutes 
les tablettes successivement. 

On remarque que, pour faciliter Taction du doigt sur 
la tablette superieure contre la force du ressort 15, le 
fond superieur 1 est leg&rement oblique par rapport au 
fond inf6rieur 2, son extr&nite anterieure, du c6t6 de la 
fente 7 etant leg&rement plus 6cart6e que son extr6mit6 
posterieure. 

Dans la seconde forme d'execution, l'emballage 
d6crit constitue egalement un emballage k jeter bien 
qu'il spit dimensionn6 pour contenir, par exemple, une 
vingtaine de tablettes de chewing-gum. Cet emballage a 
la fonne d'un paralieiepipfcde rectangle. II comprend un 
fond superieur 16, un fond inf6rieur 17, deux parois 
longitudinales 18 et deux parois transversales 19. Les 
parois 18 et 19 sont venues d'une pifcce avec des tetons 
20 faisant saillie dans leurs angles et les fonds 16 et 17 
sont fixes par sertissage, comme le fond 2. 

Le fond 17 pr6sente egalement, comme le fond 2 
deux nervures longitudinales 21 et une nervure transver- 
sale 22 dans laquelle est pratiqude une gorge 23 qui 
rejoit les deux extr6mit6s d'une lame ressort 24. 

L'une des parois 18 qui forme la paroi anterieure k 
la fig. 3, pr6sente une fente 25 qui s'etend k fleur de la 
face inferieure du fond 16. Par ailleurs, cette paroi ant€- 
rieure presente une face interne lisse alors que les parois 



transversales 19 pr€sentant chacune une nervure cen- 
trale 26 et 27 et que la paroi 18 post6rieure pr6sente trois 
nervures verticales 28, reliees par une nervure horizon- 
tale 29, situ6e immediatement en dessous du niveau du 

5 bord inferieur de la fente 25. L'espace compris entre 
la nervure horizontale 29 et le bord superieur de la paroi 
18 est occup6 en partie par une portion du fond supe- 
rieur 16 qui comprend un segment de nervure 30 et un 
bras 31. Ce dernier s'etend dans le prolongement de la 

10 nervure 30 k laquelle il est rattache, mais comme il est 
s6par£ de la partie pleine du fond 16 et s'etend selon une 
courbe qui aboutit dans la paroi 19 posterieure, il peut 
Stre d6form6 dlastiquement et amend k s'etendre le long 
de la paroi 18 posterieure au-dessus de la nervure 29. 

15 Son extr&nite libre qui traverse une fente 32 pratiquSe 
dans la paroi 19 posterieure et qui porte un bouton de 
manoeuvre 33 log6 dans un decrochement 34 de la 
paroi 19 peut done 8tre manoeuvree de 1'exterieur. On 
voit k la fig. 5, que si Ton amfcne le bouton 33 dans la 

20 position representee en traits mixtes, l'empilement de 
tablettes 35 n'est plus retenu par le bras 31, et que le 
ressort 24 le deplace de fagon k amener la tablette sup6- 
rieure en contact avec la partie pleine du fond superieur 
16. Si, k ce moment, on lache le bouton 33, le bras 31 

S6 reprend sa forme naturelle en expulsant la tablette sup£- 
rieure par la fente 25. Cette tablette prend alors la posi- 
tion representee en traits mixtes k la fig. 5. Comme la 
hauteur de la nervure 30 et de son prolongement 31 est 
16g£rement inferieure k l'epaisseur d'une tablette 35, le 

so mouvement d'extraction n'est pas entrave par les tablet- 
tes restantes. En outre, la tablette superieure qui se pre- 
sente obliquement a travers la fente 25 xeste pincee par 
son extremite interieure entre le fond superieur 16 et 
l'empilement de tablettes. Ce n'est que lorsque cette 

85 tablette a et6 retiree que la tablette superieure de Pempi- 
lement est deplacde sous Taction du ressort 25 et vient 
buter contre le bras 31 du fond superieur 16. 

La disposition decrite permet done k l'eiement 
d'extraction 31 de fonctionner librement 

40 L'emballage presente aux fig. 3 k 5 peut etre pourvu 
de moyens de fixation qui permettent de l'assujettir de 
fagon amovible au tableau de bord d'une voiture, par 
exemple. Grace k la simplicite du m6canisme d'extrac- 
tion qui ne comprend qu'un element venu de fabrication 

4* avec le fond superieur 16, l'emballage peut etre realise 
comme emballage k jeter. sans que son prix soit prohi- 
bit. 

REVENDICATION 

60 Emballage pour tablettes k consommer, notamment 
pour tablettes de chewing-gum, comprenant un fond 
superieur, un fond inferieur, des parois lat6rales dont 
l'une pr6sente une fente d'extraction, un organe 61asti- 
que pressant un empilement de tablettes contenues dans 

56 l'emballage contre le fond superieur et des moyens per- 
mettant de deplacer la tablette superieure de 1'empile- 
ment pour l'engager dans ladite fente, caracterise en ce 
que le fond superieur est constitue par une plaque mince 

w solidaire des parois laterales et pourvue desdits moyens. 

SOUS-REVENDICATIONS 

1. Emballage selon la revendication, caracterise en 
ce que la fente d'extraction s'&end k fleur de la surface 

65 interne du fond superieur. 

2. Emballage selon la revendication, caracterise en 
ce que l'organe eiastique est constitue par une lame res- 
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sort dont les deux extr&nit6s sont assujetties au fond 
infdrieur. 

3. Emballage selon la sous-revendication 2, pour 
tablettes de forme rectangulaire, caract£ris6 en ce que le 
fond inf&ieur pr6sente une nervure centrale allong6e 
dans le sens transversal et pourvue d'une gorge dans 
laquelle les deux extr6mit6s de la lame ressort sont 
engages. 

4. Emballage selon la sous-revendication 3, caracte- 
risd en ce que le fond supdrieur prSsente une ouverture 
allongte permettant d'acc&ler a la tabiette supdrieure 
pour la d6placer. 

5. Emballage selon la sous-revendication 4, caract6- 
ris6 en ce que les parois lat6rales transversales pr6sen- 
tent des nervures internes de guidage des tablettes et en 
ce que la fente s*6tend selon un plan incline a 45° par 
rapport a celle desdites parois lat&ales transversales qui 
lui est adjacente. 



6. Emballage selon la revendication, caracterisS en 
ce que la fente est pratiqude dans une des parois longi- 
tudinales de Femballage et en ce que le fond supSrieur 
est venu d'une ptece avec un bras 61astique qui s'6tend 

6 dans le sens longitudinal le long de sa face intdrieure, ce 
bras Slastique etant rattachd au fond supdrieur par une 
de ses extr£mit£s. 

7. Emballage selon la sous-revendication 6, caract6- 
ris6 en ce que le bras Slastique traverse une ouverture 

10 pratiquSe dans une des parois transversales et prdsente 
a l'ext6rieur de cette paroi un 616ment d'accrochage des- 
tine a pennettre sa manipulation. 

8. Emballage selon la sous-revendication 7, caractS- 
w ris6 en ce que le bras 61astique s'6tend normalement 

selon une courbe qui s'icarte progressivement de la paroi 
longitudinale opposSe a la fente d'extraction, l'extr6- 
mitd du bras rattachfe au fond supSrieur 6tant tangente 
a ladite paroi opposee a la fente. 

so 

Daniel Rey 
Mandataires : Bovard & O©, Berne 
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